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1、总则

1.1
九洲集团子公司沈阳昊诚电气有限公司对数控母线冲剪机、数控伺服母线折弯机采购项目，它提出了设备的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。


1.2 投标方保证提供符合国家规范和本协议有关条款的优质产品及其相应服务。对国家有关安全、环保等强制性标准，必须满足其要求。








以上条款的最终解释权归招标方。

对“招标方”和“投标方”的定义同合同正文。
2、设计和运行条件


工程名称：沈阳昊诚电气有限公司对数控母线冲剪机、数控伺服母线折弯机采购项目

项目建设地点：本项目建设地点位于辽宁省沈阳市铁西区经济技术开发区开发大路12甲3号沈阳昊诚电气有限公司。

2.1供电条件
   
                      
动力用交流电源：           交流、三相    380V   


3、 标准规范

3.1投标方对产品的设计、制造、检验、试验等应符合国家相关标准和规范以及有关的法规要求












































4、 技术要求

4.1 设备名称：



（1）沈阳昊诚电气有限公司数控母线冲剪机、数控伺服母线折弯机采购项目







4.2 用途：用于母线冲孔、剪切、折弯、压花
4.3 设备参数


	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	



	
	
	
	
	

	
	

	
	
	





	
	
	
	
	


	
	



	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	



	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	



4.3.1  数控母线冲剪机、数控伺服母线折弯机主要参数
4.3.1.1数控母线冲剪机
	序号
	项目
	单位
	数据

	1
	主夹钳行程
	m
	≥
2

	
	
	
	


	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	2
	副夹钳行程
	m
	≥2

	3
	移动速度
	m/min
	＞100

	4
	油缸
	个
	≥2

	5
	压力
	吨
	≥50

	
	
	
	

	
	
	
	


	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


4.3.1.2数控伺服母线折弯机机

	序号
	项目
	单位
	数据

	2
	软件
	/
	三维

	3
	电机
	/
	伺服电机

	4
	折弯精度
	/
	±0.2

	5
	折弯最大行程
	mm
	250

	6
	最大折弯角度
	
	90

	7
	U 型折弯内宽最小
	mm
	40

	8
	Y 轴重复定位精度
	mm
	±0.02


200×15

	

	10
	立 弯(宽度×厚度)
	mm
	120×15

	
	
	
	


4.4 通用要求
4.4.1 投标方提供的设备应功能完整、技术先进，并能满足人身安全和劳动保护条件。



4.4.2 所使用的零件或组件应有良好的互换性。


4.4.3 设备及部件的噪声必须符合国家有关标准协议的要求。


4.4.4 各外露的转动部件均应设置防护罩，且应便于拆卸。

















5、 供货范围及数量

5. 1 一般要求

5.1.1 本技术规范规定了合同的供货范围，投标方保证提供的设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且技术的经济性能符合本协议的要求。

5.1.2 投标方应提供详细的供货清单，清单中依次说明名称、规格、型号、数量、产地、生产厂家等内容。设备各零部件及设备系统要写明选用厂家。

5.1.3 投标方应提供所有安装和检修所需专用工具以及安装时的消耗材料等，并提供详细供货清单。


5.2 供货范围： 


主要包括：机器本体、软件、硬件、易损件备件、设备随机文件
机器主体：数控母线冲剪机、数控伺服母线折弯机

控制系统：计算机及计算机控制系统（包括控制卡、显示屏、键盘等）、控制软件

备件和耗材：附带设备易损件 
安装和调试工具：安装工具（例如螺丝刀、扳手等）、调试工具
文档和证书：机器使用手册、安装和调试手册、保修手册、证书（例如ISO证书等）









	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	



	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


6、 质量保证及服务









6.1 设备出厂时应提供质量证书：




6.2 质保期：自投入运行后二年或交货后二年，凡属于制造质量问题，制造厂应免费负责修复或更换。 

6.3 售后服务 

    投标方选派有经验的技术人员做好售后服务工作，包括工程设计配合，施工指导和安装监督，发现问题及时处理，指导设备调试和必要的培训工作等。
7、技术资料

一般要求






投标方要及时提供与合同设备设计制造有关的资料。







设备部件明细表（含规范、数量、重量和材料、生产厂家、规格型号）。

备件及专用工具清单，
进口设备及部件清单






设备的安装、运行、维护、检修说明书,包括设备结构特点、安装程序和工艺要求、起动调试要领。运行操作规定和控制数据、定期校验和维护说明等。









